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Unorganische Stoffe. , schlussschiebern i il versehen. An der von 
den Feuerstellen abgelegenen Seite des Ka- 

No. 101 247) hat zwei Feuerungen a und a, 1 nals f befindet sich eine hydraulische Vor- 
(Fig. 61 bis 65) ,  welche sich vor dem Fertig- , richtung I ,  urn immer genau um Wagenbreite 
riistraum b b, befinden. Dime Fertigrijst- den Wagenzug, welcher sich in dem Kanalf 
riCume sind durch einen Gang von einander 1 befindet vorzuschieben. Die Wagen c c1 c, 
getrennt. Derselbe ist nach der einen Seite 1 u. s. w. erfiillen den ganzen Kanalf; die Ein- 
zu noch urn ein betriichtliches Stiick ver- theilung ist so getroffen, dass nach jedes- 
liingert und zur Aufnahme der Rijstwagen 1 maligem vollendeten Hub der Druckvorrich- 
bestimmt. Der Kanal f ist zu beiden Seiten 1 tung 2 ein Wagen genau vor die dffnungen 

R i j s t o f e n  von A. L a n d s b e r g  (D.R.P. 

Muritl i7n.LI-B 

Fig. GS. 

Fig. 64 

in seiner Liinge mit gemauerten Pfeilern j 
versehen, auf welchen sich die Schienenge- I 
leise e e, Gr die Erztransportwagen c cl c, ' 

I u. 8. w.mit den Riidern d befinden. Die I 
Arbeitsplatte dieser Wagen ist etwas hiiher ~ 

angeordnet als die Sohle der FertigrGst6fen, ~ 

so dass sich dae Erz von den Wagen eehr I 
leicht in die dfen hineinkrecken liisst. Der I 
Kanal f ist an beiden Seiten mit den Ab- , 

der Fertigriistiifeen b b, geschoben wird. Rings 
urn den Ofen liiuft ein entsprechendes 
Schienengeleise, welches dieselbe Spurweite 
hat wie das in dem Ofen befindliche und 
mit Drehscheibe, Schiebebiihne u. 8. w. aus- 
gestattet ist, um den niithigen Verkehr der 
einzelnen Ofeniiffnungen nnter einander oder 
denjenigen mehrerer 6fen unter einander 
nach Miiglichkeit zu erleichtern. 



Bei der Beschickung werden durch die 
Offnung bei i, nach und nach so vie1 rnit 
dem Riistgut bedecktewagen hereingeschoben, 
dass der ganze Gang f voll Wagen steht. 
Das Einschieben der Wagen geschieht dabei 
i n  der Weise, dass bei eingezogenem Stempel 
der hydraulischen Druckvorrichtung 1 auf 
den Schienen ein Wagen gerade vor die Off- 
nung gesetzt und darauf diirch Vortreiben 
des Stempels weiter bewegt und in den Ofen 
geschoben wird. Wenn nun der ganze Ka- 
nal f voll Wagen steht,  so wird zuniichst 
durch die Feuerungen a a, so lange geheizt, 
bis der fiber die Wagen bez. fiber das 
Rijstgut hinwegstreichende Strom der Feuer- 
gase das Rijstgut auf dem Wagen c1 bis 
zur Fertigrijstung erhitzt hat. Die Feuer- 
gase strijmen dabei, sich in f vereinigend, 
diesen Kanal entlang und entweichen durch 
den Zug h. Die Erhitzung theilt sich auch 
den andern Wagen mit, und es sin-d in das 
obere Ofengewiilbe verschiedene Offnungen 
m und ml eingelassen, durch welche Riihr- 
werke in den Kanal hineinragen. Dieselben, 
welche entweder von Hand oder maschinell 
betrieben werden, haben den Zweck, die 
auf den Wagen liegende Erzmasse gehiirig 
durchzuarbeiten und so miiglichst jedes 
einzelne Theilchen derselben mit dem Feuer- 
strom bez. der Aussenluft in Beriihrung zu 
bringen. 

Der Wagen c, wird seines Inhaltes eben- 
falls durch pflugschariihnliche Kratzen in 
die Fertigrijsttifen b und b, in bestimmten 
Zwischenriiumen entleert. Nachdem diese 
Entleerung stattgefunden hat, wird vor den 
dffnungsschieber i, mittels der Drehbiihne 
ein anderer voll beladener Wagen geschoben, 
beide Schiebethiiren i i1 werden geiiffnet, und 
ein Druck der hydraulischen Vorrrichtunlg 
schiebt den vollen Wagen durch die Off- 
nung bei it hindurch in den Ofen nnd setzt 
gleichzeitig den ganzen Wagenzug urn eine 
Wagenliinge nach den Feuerungen zu in Be- 
wegung. Der letzte leere Wagen c verliisst 
dabei durch die Offnung i den Ofen, um 
auf den Schienen wiederum nach il befiirdert, 
mit  Erz  beschickt und in dem Ofen ver- 
wendet zu werden. 

Wie bereits erwiihnt, findet das Durch- 
kriihlen bez. Durchriihren der zu bearbei- 
tenden Erze durch die i n  den Gewiilben 
n n, befindlichen Offnnngen von Hand oder 
durch maschinelle Kraft statt.  Die Kriihlen 
oder Riihrwerke kijnnen dabei so angeord- 
net werden, dass sie bei der Vorwiirtsbe- 
wegung der Wagen zur Wirkung kommen, 
beim Stillstand derselben dagegen ausser 
Thiitigkeit treten. 

Sie bilden keine sehr beetiindigen Salze, 
wie die zweiwerthigen Phenole iiberhaupt. 

zweite Gruppe bildet den Ubergang zu der 
dritten, deren Siiurecharakter nur durch ein 
Hydroxyl bestimmt wird, die demnach sehr 



schwacher Siiuren, namentlich i n  Gegenwart 
saurer Phosphatlijsungen , ganz bedeutend 
verschiedene Werthe erhalten werden, wenn 
man die Indicatoren beliebig wiihlt. Die 
Fehler kijnnen dabei iiber 100  Proc. betragen, 
wie Verf. bei der Bestimmung der Geeammt- 
aciditst des Bieres unter Verwendung von 
Lackmuspapier und rothem Phenolphtalei'n 
fand. 

Z u r  B e r e i t u n g  v o n  N o r m a l s c h w e f e l -  

Man verdiinnt eine reine Schwefelsiiure mit 
ihrem balben Volumen Wasser und bestimmt 
das specifische Gewicht bei 18', 15' oder 
16,5'. Bei Benutzung einer Sprengel ' schen  
IRijhre sollen die Wiigungen auf 0 , O l  g ge- 
nau sein. 1st 515, 518, 515,s das specifische 
Gewicht bei den verschiedenen Tempera- 
turen, P der Procentgehalt der Siiure, so ist 
P = 86 X S15 - 69,OO = 86 X Sis ,~  - 68,97 
= 86 X Sls - 68,82. Innerhalb 66 bis 81 

, Proc. betriigt der Fehler in keinem Falle 

Spec. 1 2 3 4 5 6 1 7  8 9 
Gew. I 

Procentgelialt 
68,72 :$! I 69,68 

1.62 70.43 

)n Schwefelsiiure 
68,N ~ 68,89 
69,66 69,75 
70,52 70,60 
71,37 71,45 
72.22 72.30 

i s  dein specifisch 
68,97 ' 69,06 
69,84 69,92 
70,69 70,77 
71,54 , 71,62 
72.39 72.47 

Gewicl 
69J5 
70,Ol 
70,86 
71,71 
7 2 , s  
73,41 
74,25 
75,lO 
75,96 
76,81 
77,67 
78.53 

bei 150 
69,23 
70,09 
70,94 
7 1,80 
72,64 
73,49 
74,34 
75,19 
76,03 
76,!)0 
77,76 
78,G2 
79,48 
80,37 
81,28 
82,21 
83,19 
84,l(i 

(Wasser von 150 = 1.) 
69,32 
70,18 
71,03 
71,88 
72,73 
7337 
74,42 
75$7 
76,12 
76,9,Y 
77,81 
78,7 1 
79,57 
80,46 
81,37 
82,30 
83,28 
8 4,26 

(Wassc 
69,49 
7 0 3  
71,20 
7246 
72,t)l 
73,7G 
7L,61 
73,46 
76,:)l 
77,17 
78,03 
78,W 
79,77 
80,GG 
81,M 
82,53 
83,.',2 
84,s 

69.40 69.49 
70;26 70;35 
71,11 71,20 
71,97 , 73,05 
72,81 72,90 
73,66 73,74 
74,51 74,5!) 
75,36 I 75,44 

77.07 77.15 
7 1 ~ 1  i 76,m 

1;63 
1964 
1,65 
1,6G 
1,67 
1,68 
1.69 

71;28 
72.13 
72;98 

74,68 
76,62 
76,38 
77,24 
78,lO 
78,97 
79,83 
80,73 
81,64 
82,60 
83,58 

73,83 
73;07 73;15 
73,91 74,OO 
74,76 74,85 
76,61 I 75,69 
76.47 76.55 

73i2.1 73;32 
74,08 74,17 
74,93 75,02 
75,78 75,86 

76.72 76:64 
lj70 
1,71 
1,72 
1,73 
1,74 
1.76 

77:33 77i41 
78,19 78,% 
79,W) ' 79,14 
7!).91 80.00 

77150 
78,36 
79,22 
80,09 
81,OO 
81,92 
82,89 
83,87 

77;59 
78,45 , 

79,31 79;40 
80,18 80,27 
81,lO 81,19 
82.01 82,11 

83,09 
84,07 

7733 
78,79 
79,G5 
80,% 
81,46 
82,,40 
88,38 
H4,36 

78;02 
7838 
79,74 
80,64 
51,55 
82,M 
83,48 
54,46 

Sol82 SO;91 
81,73 81,s 
82,70 82,79 
83,68 83,77 

1;76 
1,77 

&2;99 
83,97 

)n Schwefelsiiure nus Clem specifisclic 
68,97 69,06 G9,13 I 69,% 
69.83 69.92 70.01 '70.09 

Procentgchalt Gewiclit bei 18". 
69,X G9,40 
70,18 70,% 
71,03 71,12 
71,8!) 71,97 
72,71 72,82 

752% I 75.37 

73J9 73,G'i 
74,44 I 74,52 

von 18"= 1.) 
1,GO 
1,61 
1,62 
1 9 6 3  
I,G4 
1,65 
1,66 
1,67 
1,68 
1,69 
1,70 
1,71 
1,72 
1,73 
1,74 
1,"s 
1,76 
1,77 

68,89 
69,75 
70,61 
71,46 
72,31 
78,16 

74,86 
75,71 

78,29 
79,16 
80,03 
80,93 
81,86 
82,82 
83,82 

74,Ol 

76,57 
77,iid 

69,58 69,66 
70,13 7052 

70169 70178 70;86 70,95 
71,55 71,63 I 71,72 1 71,80 
73,40 72,48 72,97 72,G 
73,2i 73,33 73,42 73,50 

71,95 ~ 75,03 75,12 1 75,20 
75.80 73.88 75,97 76,05 

74,lO 74,18 I 74,27 7 4 3  

71;29 i 71$7 
72.14 1 72.23 

76114 
76,99 
77,&5 
78,72 
7939 
80,48 
81,40 
82,34 
83,32 
8433 

76$2 
77,08 
77,94 
78,81 
79,68 
80,57 
81,49 
82,41 
83,43 
84,43 

76140 

78,l 1 

7!@5 

81,67 

83,G2 
84,65 

'77;25 

78,98 

80,75 

82,63 

7&65 
77,51 
78,37 
79,24 
80,12 
81,02 
81,95 
82,92 
83,92 

7(i;74 
77,59 

79,33 
80,21 

82,W 

84,02 

78,46 

81,12 

83,02 

76$2 
77,68 
78,% 
79,42 
80,30 
81,21 
82,l.L 
83,13 
84J2 

76;91 
77,77 
78,63 
79,51 
80,39 
81,30 
82,24 
83,23 
8'422 



Jabrgang 1899. Farbstoffe. - Gilhrungsgowerbe. 209 

2. I n  hblinderuog des durch Anspruch 1 

man an Stellc von 1 Atom Halogen je 1 Moleciil 

erforderlich sind, n die Zahl der gewiinsch- 

in Grammen abgewogen muss, so ist I logens durch Schwefelsaureanhydrid derart, dass 
100 

W = n A  X -p . Man wiigt W g a b  und 1 SO, au f  das Rhodansalz in der Wiirme ein- 
wirken l h t .  fiillt auf n I auf. Genauere Werthe, a ls  

durch die  oben angegebenen empirischen G r i i n e r  F a r b s t o f f  von L e p e t i t ,  D o l l -  
Formeln lassen sich fiir den Procentgehalt I f u s  & G a n s s e r  (D.R.P. No. 101 677). 
aus  folgenden Tabellen entnehmen. (Da die 1 Patentanspruch: Verfahren zur Darstellung 
zu Grunde liegenden Wiiguogen auf den luft- eines direct baumwollfarbcnden griinen Farbstoffs 

Bestimmungen des specifischen Gewichtes p-Kitrophenol oder p-Amidoplienol bei Gegenwart 
mit dem Pyknometer oder der S p r e n g e l '  'On Kupfersalzcn* 
schen R8hre corrigirt werden.) (vgl .  jedoch 1 ~ ~ f i ~ ~  b i s  o r a n g e  F a r b s t o f f e  pon 
d. Z. 1890, 129.) J. R. G e i g y  & Cp. (D.R.P. No. 101 760). 

Patentanspruch: Neuerung in dem Verfahren 
Z u r  s c h n e l l e n  B e s t i m m u n g  l r le iner  des Patentes No. 100613 zur Darstellung yon 

M e n g e n  f r e i e n  P h o s p h o r s  i n  P h o s p h o r -  I gelben Farbstoffon, darin bestehend, das p-Dinitro- 
P a a t  e n  bereitet L. R e e d  (Anal. 24, 33) cine dibenzyldisulfoaaure bei Gegenwart von Alkalilauge 
LBsung von 5 bis 10 g Brom in 50 cc in der Wirme mit folgenden Verbindungen in 
Schwefelkohlenstoff. Zur Feststellung des Reaction gebracht w i d :  
Ti ters  derselben wird eine gewogene Menge Anilin, Toluidin, Xylidin, Cumidin, m-Nitra- 

~- _ _ ~  - -. ~- ~ __-- -- 
~ - _ _ _ _  - 
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ten Liter, w das Gewicht der gckennzeichneten Verfahrens der Ersatz des Ha- 

leeren Raum bezogen sind, miissen such die  durch Einwirkung von Sulfiden dor Alkalien auf 

7'. B. 

gelben Phosphors  i n  2 0  cc Schwefelkoh- 
lenstoff geliist; ferner wird 1 cc einer 
Pas te  aus  Mehl ,  Glucose und  Wasser in 
5 cc absolutem Alkohol gelBst, die  Phos- 
phorliisung hinzugefiigt und  die BromlBsung 
aus  einer Biirette zutropfen gelassen, bis 
bleibende gelbe Fiirbung eintritt.  E ine  ge- 
wogene Menge der  zu untersuchenden Phos- 
phorpaste wird dann i n  6 cc absolutem 
Alkohol gelcst, 20 cc Schwefelkohlenstoff 
zugefiigt und  d ie  Ti t ra t ion wie oben ausge- 
fiihrt. Die  Berechnung ist einfach. T. 11. 

Farbstoffe. 
0 r a n  g e g e  1 b er Far b s t o f f der  A c t  i e n -  

g e s e l l s c h a f t  f i i r  A n i l i n f a b r i k a t i o n  
(D.R.P. No. 101 918). 

Putentanapruch: Verfahren zur Darstellung 
eines oraogegelben Farbstoffes durcli Einwirkung 
Ton ,9 Oxy-a-naplitochinonsulfos~ure auf Phenyl- 
hydrazinsulfoskurc. 

S c h w a r z  e r  B a u m w o l l f a r b s  t o f f  von 
D a h l  & C p .  (D.R.P. No. 101 862). 

Patentanspruch: Verfahren znr Darstellung 
eines in Schwefelalkalien lbslichen, Baumwolle 
ohne Beizen fiirbenden Farbstoffes, darin bestehend, 
dass man Dinitrodiphenplamin-m-sulfoslure mit 
Schwefel und Schwefelalkalien bei hiiherer Tem- 
peratur verschmilzt. 

G e l b e r  s c h w e f e l h a l t i g e r  F a r b s t o f f  
von A. G o l d b e r g ,  W. S i e p e r m a n n  und 
H. F l e m m i n g  (D.R.P. No. 101 804). 

Putentanspriiche: 1. Verfahren zur Darstellung 
eines gelben, schwefdhaltigeo Farbstoffes, dadurch 
gekennzeichnet , class man auf Rhodansalze Chlor 
oder Brom in Yengen YOU 1 Atom des Halogens 
auf j e  1 C N S  dcs Rhodansalzes in der Weise in 
der Wgrme einwirken Irisst, dass kein Halogen- 
schwefol odor Halogencyan entweicht. 

anilin, m-Sulfanilsaure, p-Sulfanilsiiure. 

Glhrungsgewerbe. 
a b e r  B r a g a ,  ein beliebtes rumiinisches 

Getriink, berichtet S. G. C e r k e z  (Z. Unters. 
1899, 29). Zur Bereitung derselben werden 
36 k zerstossene Hirse, dem etwas Weizen- 
mehl zugesetzt ist, mit  4 h l  Wasser  iiber- 
gossen, geriihrt und 3 Stunden gekocht. 
Nach Ersetzung des  verdampften Wassers 
wird das  Kochen noch 8 Stunden fortgesetzt. 
Die  erhaltene viskiise Masse wird nach dem 
Erkal ten mit Wasser geriihrt, 8 Stunden der  
Giihrung iiberlassen, durchgesiebt, rnit etwas 
Wasser versetzt, und das  Getriink ist fertig. 
Die Analvse einer Braga des Handels  ergab: - 

Spec. Gew. 1,0253 Proc. 
Extract 7,007 
Asclie 0;289 
Eiweiussloffe 0,98 I 
Gesammte Ssure Odilchsiure~ 0.360 
Fliichtige Siiure (Essigsiure)' 0;0303 

Gewichtsproc. 1,33 
*lkohol { Volumproc. l , G O  
Kolensiure 417 
Zucker (Dextrose) 0.711 
Dextrin 1;002 

0,102 
0,097 

0,013 
xiycerin 
Phos liorsiinre 
In Aiohol  (96 Proc.) lijsl. Extract, 1,60 

Das 61 ist identisch rnit dem HirseBl. 

B e a t i m m u n g  d e s  B o d e n s a t z e s  i n  ge- 
m i s c h t e n  H e f e n .  Fr. Dewalque  (Bull. 
Asaoc. 12, 264) bespricht die  verschiedenen 
Methoden, die theils auf  mikroskopischer 
Untersuchung, theils auf Inversion der Stiirke 
und theils auf Bestimmung des  Wasserge- 
haltes der Hefen beruhen. Ale einzig ver- 
trauensvdirdige empfiehlt Verf. die  Methode 


